Таблица 2
	Группа сплава
	Марка сплава
	Способ литья
	Вид термической обработки
	Временное сопротивление разрыву, МПа (кгс/мм2)
	Относительное удлинение, %
	Твердость по БринсллюНВ

	
	
	
	
	не менее

	I
	АК12(АЛ2)
	ЗМ, ВМ, КМ
	-
	147(15,0)
	4,0
	50,0

	
	
	К
	-
	157(16,0)
	2,0
	50,0

	
	
	Д
	-
	157(16,0)
	1,0
	50,0

	
	
	ЗМ, ВМ, КМ
	Т2
	137(14,0)
	4,0
	50,0

	
	
	К
	Т2
	147(15,0)
	3,0
	50,0

	
	
	Д
	Т2
	147(15,0)
	2,0
	50,0

	
	АК13(АК13)
	Д
	-
	176(18,0)
	1,5
	60,0

	
	АК9(АК9)
	З, В, К, Д
	 
	 
	 
	 

	
	
	ПД
	-
	157(16,0)
	1,0
	60,0

	
	
	К, Д, КД
	Т1
	196(20,0)
	0,5
	70,0

	
	
	ЗМ, ВМ
	Т6
	235(24,0)
	1,0
	80,0

	
	
	К, КМ
	Т6
	245(25,0)
	1,0
	90,0

	
	АК9с(АК9с)
	КД
	-
	147(15,0)
	2,0
	50,0

	
	
	К
	Т1
	196(20,0)
	1,5
	70,0

	
	
	К
	Т6
	235(24,0)
	3,5
	70,0

	
	АК9ч(АЛ4)
	З, В, К, Д
	-
	147(15,0)
	2,0
	50,0

	
	
	К, Д, КД
	 
	 
	 
	 

	
	
	КМ, ЗМ
	Т1
	196(20,0)
	1,5
	60,0

	
	
	ЗМ, ВМ
	Т6
	225(23,0)
	3,0
	70,0

	
	
	К, КМ
	Т6
	235(24,0)
	3,0
	70,0

	
	
	3
	Т6
	225(23,0)
	2,0
	70,0

	
	АК9пч(АЛ4-1)
	З, В, К, Д
	-
	157(16,0)
	3,0
	50,0

	
	
	К.Д.ПД
	Т1
	196(20,0)
	2,0
	70,0

	
	
	ЗМ, ВМ
	Т6
	245(25,0)
	3,5
	70,0

	
	
	К, КМ
	Т6
	265(27,0)
	4,0
	70,0

	
	АК8л(АЛ34)
	З
	Т5
	294(30,0)
	2,0
	85,0

	
	
	З
	Т4
	255(26,0)
	4,0
	70,0

	
	
	К
	Т5
	333(34,0)
	4,0
	90,0

	
	
	К
	Т4
	274(28,0)
	6,0
	80,0

	
	
	Д
	-
	206(21,0)
	2,0
	70,0

	
	
	Д
	Т1
	225(23,0)
	1,0
	80,0

	
	
	Д
	Т2
	176(18,0)
	2,5
	60,0

	
	АК7(АК7)
	З
	-
	127(13,0)
	0,5
	60,0

	
	
	К
	-
	157(16,0)
	1,0
	60,0

	
	
	З
	Т5
	176(18,0)
	0,5
	75,0

	
	
	К
	Т5
	196(20,0)
	0,5
	75,0

	
	
	Д
	-
	167(17,0)
	1,0
	50,0

	
	
	ПД
	-
	147(15,0)
	0,5
	65,0

	
	АК7ч(АЛ9)
	З, В, К
	-
	157(16,0)
	2,0
	50,0

	
	
	Д
	-
	167(17,0)
	1,0
	50,0

	
	АК7ч(АЛ9)
	З, В, К, Д
	Т2
	137(14,0)
	2,0
	45,0

	
	
	КМ
	Т4
	186(19,0)
	4,0
	50,0

	
	
	З, В
	Т4
	176(18,0)
	4,0
	50,0

	
	
	К, КМ
	Т5
	206(21,0)
	2,0
	60,0

	
	
	З, В
	Т5
	196(20,0)
	2,0
	60,0

	
	
	ЗМ, ВМ
	Т5
	196(20,0)
	2,0
	60,0

	
	
	ЗМ, ВМ
	Т6
	225(23,0)
	1,0
	70,0

	
	
	ЗМ, ВМ
	Т7
	196(20,0)
	2,0
	60,0

	
	
	ЗМ, ВМ
	Т8
	157(16,0)
	3,0
	55,0

	
	
	К
	Тб
	235(24,0)
	1,0
	70,0

	
	
	К
	Т7
	196(20,0)
	2,0
	60,0

	
	
	К
	Т8
	157(16,0)
	3,0
	55,0

	
	АК7пч(АЛ9-1)
	З, В
	Т4
	196(20,0)
	5,0
	50,0

	
	
	К, КМ
	Т4
	225(23,0)
	5,0
	50,0

	
	
	З, В
	Т5
	235(24,0)
	4,0
	60,0

	
	
	ЗМ, ВМ
	Т5
	235(24,0)
	4,0
	60,0

	
	
	К, КМ
	Т5
	265(27,0)
	4,0
	60,0

	
	
	ЗМ, ВМ
	Т6
	274(28,0)
	2,0
	70,0

	
	
	К, ВМ
	Т6
	294(30,0)
	3,0
	70,0

	
	
	Д
	-
	196(20,0)
	1,0
	50,0

	
	
	Д
	Т2
	167(17,0)
	2,0
	45,0

	
	
	ЗМ, ВМ
	Т7
	206(21,0)
	2,5
	60,0

	
	
	ЗМ, ВМ
	Т8
	167(17,0)
	3,5
	55,0

	
	АК10Су(АК10Су)
	К
	-
	167(17,0)
	1,0
	70,0

	
	АК5М2(АК5М2)
	З
	-
	118(12,0)
	-
	65,0

	
	
	К
	-
	157(16,0)
	0,5
	65,0

	
	
	З
	Т5
	196(20,0)
	-
	75,0

	
	
	К
	Т5
	206(21,0)
	0,5
	75,0

	
	
	З
	Т8
	147(15,0)
	1,0
	65,0

	
	
	К
	Т8
	176(18,0)
	2,0
	65,0

	
	
	Д
	-
	147(15,0)
	0,5
	65,0

	II
	АК5М(АЛ5)
	З, В, К
	Т1
	157(16,0)
	0,5
	65,0

	
	
	З, В
	Т5
	196(20,0)
	0,5
	70,0

	
	
	К
	Т5
	216(22,0)
	0,5
	70,0

	
	
	З, В
	Т6
	225(23,0)
	0,5
	70,0

	
	
	З, В, К
	Т7
	176(18,0)
	1,0
	65,0

	
	
	К
	Т6
	235(24,0)
	1,0
	70,0


	
	АК5Мч(АЛ5-1)
	3, В, К
	Т1
	176(18,0)
	1,0
	65,0

	
	
	З, В
	Т5
	274(28,0)
	1,0
	70,0

	
	
	К, КМ
	Т5
	294(30,0)
	1,5
	70,0

	
	
	З, В, К
	Т7
	206(21,0)
	1,5
	65,0

	
	АК6М2(АК6М2)
	К
	Т1
	196(20,0)
	1,0
	70,0

	
	
	К
	-
	230(23,5)
	2,0
	78,4

	
	
	К
	Т5
	294(30,0)
	1,0
	75,0

	
	АК8М(АЛ32)
	З
	Т6
	245(25,0)
	1,5
	60,0

	
	
	К
	Т1
	196(20,0)
	1,5
	70,0

	
	
	К
	Т6
	265(27,0)
	2,0
	70,0

	
	
	Д
	-
	255(26,0)
	2,0
	70,0

	
	
	Д
	Т2-1
	255(26,0)
	1,7
	70,0

	
	
	З
	Т5
	235(24,0)
	2,0
	60,0

	
	
	К
	Т5
	255(26,0)
	2,0
	70,0

	
	
	З
	Т7
	225(23,0)
	2,0
	60,0

	
	
	К
	Т7
	245(25,0)
	2,0
	60,0

	
	
	З
	Т1
	176(18,0)
	0,5
	60,0


	
	
	Д
	Т1
	284(29,0)
	1,0
	90,0

	
	
	Д
	Т2
	235(24,0)
	2,0
	60,0

	
	АК5М4(АК5М4)
	З
	-
	118(12,0)
	-
	60,0

	
	
	К
	-
	157(16,0)
	1,0
	70,0

	
	
	К
	Т6
	196(20,0)
	0,5
	90,0

	
	АК5М7(АК5М7)
	З
	-
	127(13,0)
	-
	70,0

	
	
	К
	-
	157(16,0)
	-
	70,0

	
	
	К
	Т1
	167(17,0)
	-
	90,0

	
	
	З
	Т1
	147(15,0)
	-
	80,0

	
	
	Д
	-
	118(12,0)
	-
	80,0

	
	АК8МЗ(АК8МЗ)
	К
	-
	147(15,0)
	1,0
	70,0

	
	
	К
	Т6
	216(22,0)
	0,5
	90,0

	
	АК8МЗч(ВАЛ8)
	К, ПД 
	Т4
	343(35,0)
	5,0
	90,0

	
	
	К, ПД
	Т5
	392(40,0)
	4,0
	110

	
	
	Д
	-
	294(30,0)
	2,0
	75,0

	
	
	Д
	Т5
	343(35,0)
	2,0
	90,0

	
	
	Д
	Т2
	215(22,0)
	1,5
	60,0

	
	
	З
	Т5
	345(35,0)
	1,0
	90,0

	
	
	В
	Т5
	345(35,0)
	2,0
	90,0

	
	
	З
	Т7
	270(27,0)
	1,0
	80,0

	
	
	К
	Т7
	295(30,0)
	2,5
	85,0

	
	АК9М2(АК9М2)
	К
	-
	186(19,0)
	1,5
	70,0

	
	
	Д
	-
	196(20,0)
	1,5
	75,0

	
	
	К
	Т6
	274(28,0)
	1,5
	85,0

	
	
	К
	Т1
	206(21,0)
	1,4
	80,0

	
	АК12М2(АК12М2)
	К
	-
	186(19,0)
	1,0
	70,0

	
	
	Д
	Т1
	260(26,5)
	1,5
	83,4

	II
	АК12ММгН(АЛЗО)
	К
	Т1
	196(20,0)
	0,5
	90,0

	
	
	К
	Т6
	216(22,0)
	0,7
	100,0

	
	АК12М2МгН(АЛ25)
	К
	Т1
	186(19,0)
	-
	90,0

	
	АК12М2,5Н2,5

(ВКЖЛС-2)
	К
	Т2
	157(16,0)
	-
	90,0

	
	
	К
	Т1
	186(19,0)
	-
	100,0

	III
	АМ5(АЛ19)
	3, В, К
	Т4
	294(30,0)
	8,0
	70,0

	
	
	3, В, К
	Т5
	333(34,0)
	4,0
	90,0

	
	
	З
	Т7
	314(32,0)
	2,0
	80,0

	
	АМ4,5Кд(ВАЛ10)
	З ,В
	Т4
	294(30,0)
	10,0
	70,0

	
	
	К
	Т4
	314(32,0)
	12,0
	80,0

	
	
	З, В
	Т5
	392(40,0)
	7,0
	90,0

	
	
	К
	Т5
	431(44,0)
	8,0
	100,0

	
	
	З, В
	Т6
	421(43,0)
	4,0
	110,0

	
	
	К
	Т6
	490(50,0)
	4,0
	120,0

	
	
	З
	Т7
	323(33,0)
	5,0
	90,0

	IV
	АМгК1,5

(АМг4К1,5М1)
	К
	Т2
	211(21,5)
	2,0
	81,0

	
	
	К
	Т6
	265(27,0)
	2,3
	104,0

	
	АМг5К(АЛ13)
	З, В, К
	-
	147(15,0)
	1,0
	55,0

	
	
	Д
	-
	167(17,0)
	0,5
	55,0

	
	АМг5Мц(АЛ28)
	3, В
	-
	196(20,0)
	4,0
	55,0

	
	
	К
	-
	206(21,0)
	5,0
	55,0

	
	
	Д
	-
	206(21,0)
	3,5
	55,0

	
	АМг6л(АЛ23)
	З, В
	-
	186(19,0)
	4,0
	60,0

	
	
	К, Д
	-
	216(22,0)
	6,0
	60,0

	
	
	З, К, В
	Т4
	225(23,0)
	6,0
	60,0

	
	АМг6лч(АЛ23-1)
	З, В
	-
	196(20,0)
	5,0
	60,0

	
	
	К, Д
	-
	235(24,0)
	10,0
	60,0

	
	
	З, К, В
	Т4
	245(25,0)
	10,0
	60,0

	
	АМг10(АЛ27)
	З, К, Д
	Т4
	314(32,0)
	12,0
	75,0

	
	АМг10ч(АЛ27-1)
	З, О, К, Д
	Т4
	343(35,0)
	15,0
	75,0

	
	АМг11(АЛ22)
	З, В, К
	-
	176(18,0)
	1,0
	90,0

	
	
	З, В, К
	Т4
	225(23,0)
	1,5
	90,0

	
	
	Д
	-
	196(20,0)
	1,0
	90,0

	
	АМг7(АЛ29)
	Д
	-
	206(21,0)
	3,0
	60,0

	V
	АК7Ц9(АЛ11)
	З, В
	-
	196(20,0)
	2,0
	80,0

	
	
	К
	-
	206(21,0)
	1,0
	80,0

	
	
	Д
	-
	176(18,0)
	1,0
	60,0

	
	
	З, В, К
	Т2
	216(22,0)
	2,0
	80,0

	
	АК9Ц6(АК9Ц6р)
	З
	-
	147(15,0)
	0,8
	70,0

	
	
	К, Д
	-
	167(17,0)
	0,8
	80,0

	
	АЦМг(АЛ24)
	З, В
	 
	216(22,0)
	2,0
	60,0

	
	
	З, В
	Т5
	265(27,0)
	2,0
	70,0


Примечания:
1. Условные обозначения способов литья:

3-литье в песчаные формы;
В-литье по выплавляемым моделям;
К-литье в кокиль;
Д-литье под давлением;
ПД-литье с кристаллизацией под давлением (жидкая штамповка);
О-литье в оболочковые формы;
М-сплав подвергается модифицированию.

2.    Условные обозначения видов термической обработки:

Т1-искусственное старение без предварительной закалки;
Т2-отжиг;
Т4-закалка;
Т5-закалка и кратковременное (неполное) искусственное старение;
Т6-закалка и полное искусственное старение;
Т7-закалка и стабилизирующий отпуск;
Т8-закалка и смягчающий отпуск.

3. Механические свойства сплавов АК7Ц9 и АК9Ц6 определяются спустя не менее одних суток естественного старения.

4. Механические свойства, указанные для способа литья В, распространяются также на литье в оболочковые формы.

